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Selbstschmierende
Sinterlager

STANDARDABMESSUNGEN

Uber 1.000 Artikel in
standingem Lagerbestand
und sofortige Lieferung
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Selbstschmierende

Sinterlager

Hauptmerkmale

Die selbstschmierenden Sinterlager

der Reihe SELFOIL® sind porose

metallische Komponenten gefertigt
aus Sinterbronze und Sintereisen, die

mit Schmierdl getrankt sind.

Das im Lager enthaltene Ol gewahr-
leistet eine konstante Schmierung,
zwischen Lager und Achse, wodurch
das System keine zusatzliche Schmie-

rung benétigt.

o Extrem gerauscharmer Betrieb.

Hohe Prazision.

Dynamische Belastbarkeit bis zu
10 MPa (100 Kg/cm?).

Lineargeschwindigkeit bis zu
5 m/s (max. 30.000 UpM).

Betriebstemperaturen von -20 bis
120 °C.

Anwendungsbereiche

Wirtschaftlichkeit
e Keine Schmierung.

e Keine nachtragliche Wartung.

Sicherheit

e Kein Risiko, dass sich das Lager
festfrisst.

e Tausende von Arbeitsstunden
ohne Abnutzung.

Service

e Mehr als 1.000 Standardabmes-
sungen.

e Mehr als 180 Vertriebshandler in
Europa, Amerika und Asien.

Verfuigbarkeit

e Standiger Lagerbestand.

» Sofortige Lieferung.

Verpackung
* Kunststoffbeuteln mit Strichcode.

Elektrische oder mechanische
Systeme fur Automobile: Anlasser,
Fensterheber, Pedale, Scheiben-
wischer, Kraftstoffversorgung,
Kihlung, Abgasriickfuhrung,
Bremsen, Getriebe, Ruckspiegel,
Sonnendach, Sitze usw.

Elektromotoren und Redukti-
onsgetriebe mit mittlerer oder
geringer Leistung.

Pneumatische, hydraulische oder
elektromagnetische Linear- oder
Rotatiensaktuatoren.

Haushaltsgerate: Waschma-
schinen, Lufter, Abzugshauben,
Rasier- und Epiliergerate, Entsaf-
ter, Grillgerate, Klimaanlagen,
tragbare Werkzeuge, Kaffeema-
schinen, Mixgerate, Staubsauger,
Rasenmaher, Wassererhitzer usw.

Haus & Garten: Schldsser, Ga-

ragentore, Jalousien, Schiebe-

fenster, Drehsitze, Kofferrollen,
Scharniere, Mébel usw.

Industrie: Fallmaschinen, Maschi-
nen fur die Holzverarbeitung,
Windmesser, Gartenbau, Auto-
maten, Schlusselkopiermaschinen,
Nahmaschinen, Industriefahrzeu-
ge, Elektrogerate, mechanische
Bearbeitungsmaschinen usw.
Sonstige Markte: Mobilitat, Medi-

zin, Hotel und Gaststattengewerbe,
Landwirtschaft, Spielwaren usw.

AMES fertigt zudem Lager mit Sonderabmessungen und verwendet
Materialien und Ole, die hohere Betriebsbelastungen standhalten.

www.ames-sintering.com
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® Selbstschmierende
Sinterlager

Technische

Eingeschaften Selfoil® Selfoil® High Performance
Gesinterte Bronze Ames-A4®, Gesinterte Bronze Ames-A4®,
Bronze  Typ C-T8Z4-K140 gemaB der Typ C-T8Z4G-K120 gemaB der
Material Norm UNE 96002:2006 Norm UNE 96002:2006

Sinterstahl, Typ FOOC2-K200 gemaB der Norm 150 5755:2012
und Typ SINTA10 geméal3 der Norm DIN30910

Paraffinisches Mineralol Ames-02
ol Paraffinisches Mineralol Ames-01  mit hGherer Belastbarkeit bei hohem
mit einer Viskositét ISO VG 68  Druck oder niedrigen Drehzahlen und
besserem Start-Stop-Verhalten

Eisen

Wellendrehzahl [m/s] Wellendrehzahl [m/s]
Zulissige <0250der 025 050 <0250der 025 050-
Hochst- Schwingbewegung 0,50 500  Schwingbewegung 0,50 5,00
last [MPa] Bronze 10 35 | 25 12 4 2.5
Eisen 8 3 2 12 3,5 2
Betriebstemperatur [°C] -20 bis +120
Toleranzen geméaB der Norm ISO 2795

MafBtoleranzen (siehe Abmessungstabellen)
Eigenschaften Typisch ~ Minimum Maximum  Typisch ~ Minimum Maximum
Dichte Bronze - 6,4 6,8 - 6,3 6,7
[g/cm’] Eisen - 5,6 6 - 5,6 6
Olgehalt [%] - 19 - - 19 -
Gesamtporenvolumen [%] 22 - - 22 - -
Scherfestigkeit Bronze 170 140 - 150 120 -
[MPa] Eisen 200 160 - 200 160 -

. Bronze 35 - = 30 = =
ELE 1] Eisen 40 = = 40 = =

Montagehinweise Gebrauchshinweise

Bronze  >20 HRC * Bewahren Sie die Lager der Reihe
Harte der Welle ; SELFOIL® bis zum Zeitpunkt ihrer Mon-
Eisen >50 HRC tage in der Originalverpackung auf.
Rauhigkeit der Welle <0,3Ra « Vermeiden Sie den Kontakt der
MaBtoleranz der Welle f7/g6 Lager mit absorbierenden Materialien
MaBtoleranz des Gehauses H7 (Karton, Papier, Textien usw).
. * Achten Sie bei der Handhabung der

Typische Toleranzen des Lager darauf, dass sie nicht aneinan-
Lagerinnendurchmessers nach seiner der geschlagen werden.

Montage mit Montagedern e Es wird davon abgeraten, demontier-

Typ A - Zylindrisch H7 te Lager erneut zu verwenden.
Typ B - Zylindrisch mit Bund ~ H8 * Fragen Sie uns, wenn das Lager
sollte unter extremen Bedingun-
Wir empfehlen bei der Montage der gen arbeiten.
Lager die im technischen Katalog o SELFOIL® ist ein Produkt, dass fiir
festgelegten Bedingungen zu den direkten Einsatz im Betrieb
beriicksichtigen. konzipiert wurde. Falls eine me-

chanische Bearbeitung unbedingt
erforderlich ist, empfehlen wir Ih-
nen die auf Seite 11 festgelegten
Bedingungen zu berlcksichtigen.

Weitere Informationen unter Www.selfoil.com
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SELFOIL}
A

- . 9D
Zyl Ind ri SCh Bezeichnung (Referenz fiir Bestellungen)
Bezeichnung fiir Zylinderlager aus Bronze mit 25 mm Innen-@,
a us Bronze 30 mm AuBen-@ und 35 mm Lénge:
SELFOIL® Lager A-25-30-35
Durchmesser vor der Montage [mm] L=Lange [mm] Teile/

d=@Innen  D=@ AuBen Toleranz js13 Beutel
Toleranz G7 Toleranz s7

31
19 2=3

Fasen 0,8 max. x 45°

2 K 4-5-6-10 25

% K] 5-8-10 25

e 33 4-8-12 25

P s 4-5-6-8-10-12 25
51° 138 5-8-10-12-15-16 25
51 i3 4-5-8 25
51 10338 5-6-8-10-12-15 25
6:° s 4-6-10-12-16 25

e 10:3% 4-5-6-10-12-15-16 25

e 1233 5-6-8-10-12-15-16 25

= 10338 5-8-10 25

ey 10135 6-10-15 25

150 1135 6-8-12-16-20 25

= 1233 6-8-10-12-15-16-20 25

M 1433 8-10-12-15-16-20 25

jeg 1238 6-10-14 25

(2 1413 10-12-15-20 25
10:%° 1348 10-12-15-16-20-25 25
10:%° 1434 8-10-16-20-25 25
10:%° 1535 10-12-15-16-20-25 10
10:2° 16538 8-10-12-15-16-20-25 10
10:%° 18158 10-12-15-20-25 10
123 14558 10-12-15-20 10
123 1555 10-12-15-16-20-25 10
123 1655 8-10-12-15-16-20-25 10
12 17:3% 12-15-16-20-25 10
123 18:3% 8-10-12-15-16-20-25-30 10
12: 20:38 12-15-20-25-30 10
14 1855 10-14-15-18-20-22-25-28 10
1433 20:5 10 -12-14-15-18-20-22-25-28-30 10
143 223 15-20-25-30 10
155 18335 15-20-25-30 10
153 19:% 10-15-16-20-25-32 10
15:2 20:38 10-12-15-20-25-30 10
153 2133 10-15-16-20-25-32 10
155 22:% 15-16-20-25-30 10
165 20:% 12-15-16-20-25-30-32 10
163 22:3% 12-15-16-20-25-30-32-35 10
17:% 22:% 15-20-25-30-35 10
18 22:% 12-15-18-20-22-25-28-30-36 10
18 24338 12-18-22-28-30-36 10
183" 25:% 16-18-20-22-25-28-30-35-36 10
20 243 16-20-25-32 10
205 2518 15-16-20-25-30-32-35 10
20:3° 2675 15-16-20-25-30-32 - 35 - 40 10
20:%° 275 16-20-25-32 10

Toleranzen in ym / Exzentrizitat: IT-9 fur D<50, und IT-10 fur D>50



SELFOIL))

TypA
Bezeichnung (Referenz fiir Bestellungen)

Zylindrisch
Bezeichnung fiir Zylinderlager aus Bronze mit 25 mm Innen-@,
aus Bronze 30 mm AuBen-@ und 35 mm Lénge:
SELFOIL® Lager A-25-30-35
Durchmesser vor der Montage [mm] L=Lange [mm] Teile/

d=@ Innen Toleranz js13 Beutel
Toleranz G7

Fasen 0,8 max. x 45°

16-20-25-30-32-35-40

2037 3053 20-25-30-35-40 10
2233 27 15-18-20-22-25-28-30-35-36-40 10
227 28:% 18-20-22-25-28-30-35-36 - 40 10
22 29:% 18-22-28-36 10
255 30:% 20-25-30-32-35-40 10
2513 32:% 20-25-30-32-35-40-45 10
2513 35+ 25-30-35-40-45-50 5
2813 32:% 20-22-25-28-32-36-40 5
28:7° 33:% 20-22-25-28-32-36-40-45 5
2817 35:% 25-30-35-40-45-50 5
287 36:% 22-28-36-45 5
30:3° 35:58 20-25-30-35-40 - 45 - 50 5
30:%° 38:% 20-24-25-30-35-38-40-45-50 5
30:%° 40:58 20-25-30-35-40-45- 50 5
32 385 20-25-32-40-50 5
323 405 20-25-30-32-35-40-45-50 5
3533 4045 20-25-30-35-40-45-50 5
35 4138 25-35-40 5
35: ] 22-28-35 5
353 4558 25-30-35-40-45- 50 - 60 5
361 4253 22-28-36-45 5
e 361 45768 22-28-36-45 5
- 3By W 25-35-45 5
E 4033 45158 35-40-45-50 5
o 40 46:5 25-30-32-40-50 5
403 5015 25-32-40-45-50- 60 5
= 453 5133 28-36-45-56 5
°H 453 55 30-35-40-45-50-55- 60 5
453 56:2 28-36-45- 56 5
-j 457 60:%3 40 - 45 - 50 - 60 2
v 501 56:8 32-40-50- 63 2
50:* 60:%3 32-40-45-50-60-63-70- 100 2
5571 65:3 40-55-70 2
60:1 7025 50-60-90- 120 2
60:1 72:% 50-60 - 70 1
60315 80:% 90- 120 1
63118 70158 40-50 1
701 80:% 90-120 1
80i8G8  954ss  70-80-90 1
80:%ce  10057s8  80-120 1
100:%G8 120158 80-120 1

Toleranzen in um / Exzentrizitat: IT-9 fur D<50, und IT-10 fir D>50
Eigenschaften von Selfoil® HIGH PERFORMANCE: Siehe Seite 3



Fasen 0,8 max.

TypB

H H ¥ Bezeichnung (Referenz fiir Bestellungen)

z IlndrISCh mlt Bund Bezeichnung fﬂrZyIin'ager(lager mit Bund aus Bronzg miz
16 mm Innen-@, 20 mm AuBen-@ und 25 mm Lange:

aus B ronze . SELFOIL® Lager B-16-20-25/24-2
Die Werte 24-2 entsprechen Bunddurchmesser und -dicke.

D'=@ e=

Bund [mm]  Dicke [mm]
Toleranz js13 Toleranz js14

Durchmesser vor der Montage [mm] Teile/

Beutel

L=Lénge [mm]
d=@ Innen D=@ AuBen Toleranz js13
Toleranz G8  Toleranz s8

35 4-5-6-10 9 15
47 53 4-5-8-10-12 12 2 25
¥y 1013 6-10-15-16 14 2 25
el 12138 8-10-12-15-16 16 2 25
9:¢’ 1438 6-10-14 19 25 10
10z’ 1358 10-16-20 16 15 10
10z 14158 10-15-20 18 2 10
10z’ 151558 10-15-16-20 20 310
10z 165 8-10-16 22 310
12:% 151% 12-16-20 18 15 10
12:2 1713 10-12-15-16-20-25 22 3 10
128 1815 8-12-20 24 3 10
14:2 18155 14-18-22 22 2 10
142 20:% 14-15-18-20-22-25-28-30 25 3 10
152 19188 16-20-25 23 2 10
15 20:% 15-20-25-30 25 3 10
15:2 21%% 16-20-25-32 27 3 10
16:% 2015 16-20-25 24 2 10
1632 2218 15-16-20-25-30-32 28 3 10
18:% 2215 18-22-28 26 2 10
18:% 2425 18-22-28 30 310
18:% 2515 20-25-30-35 32 4 10
205" 24:% 10-16-20-25 28 2 10
205" 2615 15-16-20-25-30-32 32 3 10
201 28:% 20-25-30-35 35 4 10
22:7° 2715 18-22-28 32 25 10
22:%° 2815 15-20-25-30-35-40 33 4 10
22:° 29158 18-22-28-36 36 35 10
2557 3015 20-25-32 35 25 10
255° 32:5 20-25-30-32-35-40 40 4 10
25:‘7’0 35:% 16-25-30 45 5 10
285 3315 22-28-36 38 25 10
28:7° 36182 22-25-28-30-35-36-40 44 4 10
3017 38 20-25-30 46 4 10
| 307 4018 25-30-35-40 48 4 10
oy 32 381 20-25-32 44 3 10
o 32 4035 20-25-30-32-35-40 48 4 10
4 35 458 20-25-30-35-40 55 5 10
o) 36 427 22-28-36 48 3 10
il 3618 4518 22-28-36 54 45 10
=140 4612 25-32-40 52 3 5
“H 405 5015 25-30-32-35-40 60 5 5
S| 451 51i% 28-36-45 57 3 5
= 455° 5613 28-36-45 67 55 5
o) 50: 56155 32-40-50 62 3 5
50:5° 60133 32-40-50 70 5 5
70:55° 50 - 60 5 5

Toleranzen in pym / Exzentrizitat: IT-9 wenn D<50, und IT-10 wenn D>50
Eigenschaften von Selfoil® HIGH PERFORMANCE: Siehe Seite 3 6
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Fasen 0,8 max. x 45°
¥

Typc -

Ka I otten Ia jer Bezeichnung (Referenz fiir Bestellungen)

Bezeichnung fir ein Kalottenlager aus Bronze mit 10 mm Innen-@,
aus Bronze 22 mm Kugel-@ und 16 mm Lénge:
SELFOIL® Lager C-10-22-16

d=@ Innen [mm] E=@ Kugel [mm] L=Lange [mm] Teile/
Toleranz H7 Toleranz + 0,05 Toleranz + 0,15 Beutel

4
5 12 9 25
6 14 11 25
7 16 12 25
8 18 13 25
9 20 14,5 25

10 22 16 25

12 23 16 25

Exzentrizitat: IT-9

SELFOIL))
TypA

Zylindrisch
o Bfe“zezidl'm;nF (Referean fiir Bgtsﬁlllungeg)
zelchnun r inaer| r ronze mi innen-0,
aus Bronze FEEEREeE age1 ‘E/,zl"’SAuge:G und 2" Lgnge:

SELFOIL® Lager A-1-1 22

ZOLL-ABNMESSUNGEN

Durchmesser vor der Montage [in]

Fasen 0,03 max. x 45°

e AT L=Lange [in] Teile/
=@ Innen =0 AuBen r
Toleranz G7 Toleranz s7 Toleranz js13 .

1/ a-3/8-1/2-5/8-3/a

35 5/3 3fe-1/2 - Sfe - 3/a - 1 25
1/ e Va-Sfs-3la- 1-11a 10
15 3/a Va-Sfa-30a=1-11 10
S/ 3/4 Va-Sfs-30a-1-11 10
5/g /3 Va-Sfs-30a-1-110 10
3a /A Sfe-3/a-/e-1-11/a 10
3/a 1 Sfa-Ya-7/s-1-11/s 10
3y 1 s Sfe-3a-7g-1-11/a 10
1 11/ 3/4-1-11a-11 10

1 11% 3fa-1-11a-112-2 5
114 2 112-2-21a-21/ 5
2 21/ 112-2-21a-2 2
215 3 112-2-214-21 1

Exzentrizitat: IT-9 far D<2” und IT-10 fur D>2"



SELFOILJ}
TypAF

Zylindrisch
Bezeichnung (Referenz fiir Bestellungen)

- Bezeichnung fiir Zylinderlager aus Eisen mit 25 mm Innen-@,
a us Elsen 30 mm AuBen-@ und 32 mm Lénge:
SELFOIL® Lager AF-25-30-32

Fasen 0,8 max. x 45°

Durchmesser vor der Montage [mm] . .
=l FGYATE L=Lange [mm] Teile/

=0 Innen =0 AuBen ranz j
Toleranz G7 Toleranz s7 el i B!

et 4-10

L‘ae 3? 8 25

e 3 6-10-12-16 25

e 10:3% 6-10-16 25

:‘116 121?5 6 25

12 11358 8-12-16 25

i 12448 8-12-16-20 25

10:2° 13138 10-20-25 25

10:%° 14 10-16-20 25

10:%0 1 I?S 10 10

1232 15138 12-16-20 10

123 16+ 12-16-20-25 10

1 :é4 1 fztg 12 10

14 1818 14-22 10

1432 20:38 14-28 10

152 19332 16 - 20 10

1632 2058 16-20-25- 32 10

163 22:38 16-20-25 10

183 2233 18-22 10

18:%4 24:;? 22 10

20:% 2433 16-20-25-32 10

20:%° 26:58 16-20-25-32 10

223 2738 18-22 10

2517 30:3 20-25-32 10

25:%° 32:% 20-25-32 10

30:3° 38:5 24-30-38 5

323 38:% 32 5

ol 353 4458 22-28-35 5
2 365" 4258 22 5
g 3 46 25-32-40 :
5 3 50:5 25-32-40-50 5
= 4533 512 28-45 5
& 453 55:8 35 5
v 45 5615 36 5
I 503" 5613 32 2
% 50:3* 6013 32-50 2
= 601 7058 60 - 90 2
2 70:% 80:% 120 1
801668 100178 1
100:5568  120:73°s8 1

Toleranzen in ym / Exzentrizitat: IT-9 fur D<50, und IT-10 fur D>50
Eigenschaften von Selfoil® HIGH PERFORMANCE: Siehe Seite 3



Fasen 0,8 max.

TypBF

Zylindrisch mit Bund

Bezeichnung (Referenz fiir Bestellt
Bezeichnung fir Zylinderlager aus Eisen mit Bund,

- 16 mm Innen-Q, 22 mm AuBen-@ und 25 mm Linge:

aus Eisen e oy S, B 16225003
Durchmesser vor der Montage [mm] o D'= e= -

Joiwey  D=bAuen  Dore sy Guundlmn] Dikelmm ool

i 1013  6-10-16 14 2 25

el 12533 8-12-16 16 2 25

10 133  10-16 16 1,5 10

105 1553  10-16-20 20 25 10

12:8 1553  12-16-20 18 1,5 10

12:2 1753 12-16 22 25 10

148 1855  14-18-22 22 2 10

162 20:8  16-20 24 2 10

1618 22i%  16-20-25 28 3 10

182 24:8 18-22 30 3 10

207 248 16-20-25 28 2 10

20:7° 26i%  16-20-25 32 3 10

2237 29:%  18-22-28-36 36 35 10

25:%° 30:8  20-32 35 25 10

2557 32 25-32 39 35 10

30 38:% 30 46 4 10

bl 32:8 2 20-32 48 4 10

;fg 3618 458 22-36 54 45 10

Kl ey 50i%  25-32-40 60 5 5

&ig__.‘ 50:5° 60:3 50 70 5 5

60535 7018 60 80 5 5

Toleranzen in um / Exzentrizitat: IT-9 fur D<50, und IT-10 fur D>50
Eigenschaften von Selfoil® HIGH PERFORMANCE: Siehe Seite 3




Rohlinge zur
mechanischen
Bearbeitung

Bezeichnung (Referenz fiir Bestellungen)
Bezeichnung fiir Vollrohlinge aus Bronze mit 25 mm AuBen-0 und 50 mm Lange:
SELFOIL® Rohling T-25-50

a us Bronze Bezeichnung fiir Hohlrohlinge aus Bronze mit 38 mm
Innen-@, 66 mm AuBen-@ und 120 mm Lange:
SELFOIL® Rohling T-38-66-120

d=@ Innen D=@ AuBen L=Lange Teile/
[mm] [mm] [mm] Beutel

'I 5:0,8 30Minimum 5

— 20:0,8 25M|mmum 5

— 20:0,8 50M|mmum 2

— 25=08 2 G Minimum 2

- 25=08 5 QMinimum 2

— 3208 AQMinimum 2

— 32=08 g(QWinimum 1

— 4908 5QMinimum 1

— 4 0,8 ‘I OOMimmum 1

% — 45+ QQMinimum 1
:‘a JR— 52*1 60Min|mum 1
% J— 52*1 ‘l 20Minimum 1
> N 62:1,5 1 ZOMimmum 1
— 70:1 3 ‘I ZOMinimum 1

— 8011,5 ‘I ZOMlmmum 'I

— 105+ 120" 1

_ ‘| 25Mlmmum 80Mimmum ‘|

_ 125Mimmum 140Mimmum 1

_ ‘|4 Minimum 80Mimmum 1

— 149Mimmum 140Mimmum 1

— T 2, 1

- ZOZMimmum 80Min|mum ’I

38:08 66%'5 65 Minimum 1

3808 66+'° I 1

4508 105+15 I 1

53= 8515 @5 Minimum 1

53+ 8515 12QVinimum 1

681:1,5 'I 041:1 3 65Minimum ‘l

681:1,5 'I 041:1 3 ‘I ZOMinimum ‘I

8315 1232 F 1

832 1232 120 1

98:1,5 142:2 65Minimum 1

98t1,5 142:2 1 20Minimum 1

59Maximum ’I 25Mimmum 80Mimmum ‘I

59Maximum ’I 25Mimmum 140Mimmum 1

79Maximum 14 Minimum 80Mimmum 1

79Maximum 149Mimmum 140Mimmum ’I

‘I ‘I OMaximum 'I 78Mimmum 80Mimmum ']

‘I ‘I OMaximum 'I 78Mimmum 140Mimmum 'I

1

1 50Maximum 202Mimmum 140Minimum

Toleranz in mm.
Wir liefern auch SELFOIL® Rohlinge bearbeitet auf Endmaf.

10 "



Rohlinge zur mecha-
nischen Bearbeitung

Bezeichnung (Referenz fiir Bestellungen)

Bezeichnung fiir Vollrohlinge aus Elsen mit

25 mm AuBen-@ und 50 mm Lénge:

SELFOIL® Rohling TF-25-50

Bezeldmur_\'g fiir Hohlrohlinge aus Eisen mit 38 mm

-
aus Eisen A TS

d=@ Innen = L=Lange Teile/
[mm [mm] [mm] Beutel

5

5

2

2

2

e _ 32+ 40 2
g — 32+ 80+ 1
g — 42+ 50= 1
o — 42+ 100+ 1
> _ 45+ 90= 1
_ 52+ 60=2 1

— 52+ 120=2 1

— (62 120 1

— 70+ 120= 1

— 80+ 120 1

1

1

1

1

Toleranzen in mm.
Wir liefern auch SELFOIL® Rohlinge bearbeitet auf Endmaf.

Empfehlungen zur Schneidenbedingungen
mechanischen Bearbeitung

Nach der mechanischen Bearbeitung
soll die Oberflachenporositat im
Innendurchmesser 6ffen gehalten
werden, damit die selbstschmierende
Funktion erhalten bleibt. Daher
empfiehlt es sich, die mechanische
Bearbeitung in trockenem Zustand —

mit Druckluftktihlung vorzunehmen.
Drehen Winkel Bronze Eisen

Der Einsatz von Werkzeugen aus A 0-3 5.7
Wolframcarbid (WC oder Widia) vom 5.7 5.7

Typ K10 oder aus Bornitrid (BN oder

Borazon) empfielt sich. Zum Schérfen >7 57
des Werkzeugs ist eine Diamantschleif- D 5-7 5-7

scheibe mit Kérnung 200 sowie eine

ausreichende Kuhlung zu verwenden. Vordrhen Fertigdrehen
Es empfiehlt sich, den abschlieBenden %_
Bearbeitungsschritt mit einem kurzlich schwindigkeit 100 - 120 m/min 100 - 120 m/min
geschliffenen Werkzeug vorzunehmen.

N @

0,1 mm/ 0,06 mm/
Bohren Vorschub Umdrehung  Umdrehung
Das Bohren erfolgt unter denselben Schneidetiefe 1mm 0,05-0,1 mm

Bedingungen wie das Bohren eines

Vollrohlings, vorzugsweise mit Erneute Imprignierung

einem Bohrer aus Wolframcarbid - = —
(WC oder Widia), jedoch empfiehlt Die erneute Impragnierung ist in

es sich die Endbearbeitung zwei Schritten vorzunehmen:
durch Drehen abzuschlieBen. 1. Entfernung von Spanen und
Honen Schleifrickstanden mit einem
Vorzugsweise ist zu vermeiden, die flr flichtigen Losemittel und, falls
Sie aslbst%hmier]rung Vﬁragt\/\/obrtlitchenD. moglich, mit Ultraschall.
unktionsbereiche nachzubearbeiten. Die i e f
beim Honen entstehenden Schleifpartikel = Iémenuiglp(_;nAc:ggsrig?lggee”n
setzen sich in den Poren fest und 24 Stunden und bei einer

verursachen vorzeitige Abnutzung an den Tem n 60°
Wellen oder beweglichen Elementen. emperatur von 60°C.

1
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Entwickelt und hergestellt von
AMES in Spanien (UE)
ISO 9001 —1SO 14001 zertifiert

SELFOIL® erfillt die europdischen Normen:
ELV (2000/53/EC)

RoOHS (2011/65/EU)

Penta BDE und Octa BDE (2003/11/EC)

Offizieller Vertriebshéndler:





